" Priif-Nr. C 7310
ABNAHMEPRUFZEUGNIS / EN 10204 3.1 Insp.No.
INSPECTION CERTIFICATE / EN 10204 3.1 Blatt: ) vom: 5
Page: of:
Best.-Nr.
Osder-No. 4500024551
B Flowserve Essen GmbH +Postfach400132+D-45076 Essen L ‘c/igtrgd 20. 01. 2005
Priifgegenst. 1 Stiick Stellventil(e)
AIR LIQUIDE AGS Article Pcs. Control valve(s)
Typ DN 25
S Type 350 P2 PN 40
FUTINGSWEG 34 .
Serien-Nr. C 73102
Serial-No, A
47805 KREFELD (Pos. Nr.) MaliAs
MefBstelle HV -20014
| _y Tag-No.
Prifgrundlage: DIN 3230 Teil 3, ANSI/FCI 70 -2,
Test requirements: DIN IEC 1349 Teil 4
Priifinedium Pritfdruck PNx1.5 Haltezeit Priifergebnis Kennzeichnung nach DGRL
Festigkeitsprﬁfung Test medium Test pressure ANSIClass x 1.5 Holding time Test result Marking accordance PED
Hydrostatic test |- Wasser- 60 I . ‘ohneBefund -
d ' Water 871 etund | 7] CE 0044
Dichtheits- [ | x| PEDArt.3.3
priffung "o riifergebnis
Leakage test| seat Test “result.
Durchstrahlungs- Prifergebnis Sauberkeitspriifung / Cleanliness test Werkstoff, Abmessung, Kenn-
priifung Test result T : i ' s zeichnung, Bauavsfithrung und
X-ray Funktion wurden gepriift und
examination entsprechenderBestell-
spezifikation.
Oberflichen- Priifergebnis Matenal,dnlmenslon,maxllqng,
riBpriifung Test result manufaf;tunngandﬁmct_lona.re
Surface tested inaccordance with the
defect test orderrequirements.
Bauteil Werkstoff Zeugnis-Nr./Certificate-No. Bauteil Werkstoff Zeugnis-Nr./Certificate-No.
; Schmelze-Nr./Heat-No.
Component Material S%hr?ltglr\lfrr /i-itt:a]fgo Component Material Probe-Ni /Test-No.
Ventil-Gehiuse R
Valve body '4360 Sl
Flansch
Flange
Flansch
Flange
Aufsatz
Bonnet

Unser QM-System wurde gepriift und bestitigtnach DIN EN 729 -3, AD2000HP 0 A4, TRD201,DGRL97/23/EG ModulH /H1 und DINEN 9001 2000
Our QM System was surveyed and certified acc. to DINEN729-3, AD 2000 HP 0 A4, TRD 201,PED 97/23/EG module H /H1and DIN/EN 9001:2000

W. Friese N. Thomas

Der Werkssachverstindige Der Abnehmer Essen, den 22 . 0 4 . 2 0 0 4
Manufacturer’s inspector Manufacturer's tester

FLOWSERVE ESSEN GMBH + POSTFACH 400132 +D - 45076 ESSEN * TEL.: (0201) §919-5« FAX: (0201) 8919-600
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FAULENBACH SCHMIEDETECHNIK GmbH & Co. KG + Robert-Koch-Str. 6 + D-51674 Wiehl

Flowserve Essen GmbH

Manderscheidtstrasse 19

45141 Essen 219 G 05

ABNAHMEPRUFZEUGNIS / INSPECTION CERTIFICATE / C.C.P.U.
nach/acc.to/Selon EN10204/3.18

Bestell-Nr./ Order No./No.Commande Auftrags-Nr. /Ref. No/Reference Zeugnis-Nr, /Cert.No./Na.Cerlificat DaturwDate/date:

051879 239816 12048 23.02,2005 TL
“Erzeugnisform/Product/Produit: Scheibe, geschmiedet

Lieferzustand/Delivery contition/Etat de livraison : gegloht, vorgedrent

Lieferbedingungen/Dellvery requirements/Specification: ASTM B164-03

Werkstoff Nr./Material/Matiere: UNS N04400/ 2.4360 _

Position | Anzahl Abrmessung Chg. Nr.  Heat | Probe Nr, Erschmelzungsart
ltem Quantity Dimensions No, Coulee No, | Sample No. Melting process
Poste Nombre Dimenslon Eprouvelte No. | Mode d'efeboration

2 2 120 rund x 165 mm 65187 692 E
Ergebnisse/Results/Resuitats

Chemische Analyse/Chemical Composition/Composition Chimique

Cho NIEaNe [9%C %51 |%Mn |%P |%S |%Cr [%N [%Mo[%A [%T [%V
65187 0,12 (0,256 [1,20 0,001 65,95 0,028 0,037

%W [%Co [%Cu |%Nb |[%N |%H |%0 |%Fe |%B |%Mg|%Ta
30,38 1,97

Mechanische Werte/Mechanical propertles/Caracteristiques Mecaniques .
Probe Nr. L Kerbschiagarbeit Harl
Samplotio | Locaton | RP 0,2%  |RP1,0% |Rm A Z |ipectvalie Hardness
Eprouvette | Position Resllience Durete'
692 N/mm? N/mm? N/mm? % % J J J HB
RT L 216 557 42 ' 163
Verwechslungsprifung wurde durchgeRlhrt/Positive Material Identification/Test Anti-melange:

(x) ohne Befund

1K-besténdig gema/intargranular corrasion lest ace.lo/Controle Camrosion Intergranulaire selon:

()

Besichtigung und MaBprlfung/Visual & Dimensional Control/Conlrole visuel/di lennel:

(x) ohne Befund

Die gesteliten Anforderungen sind erfUliL/Materal conformes (o raquiremants of order/Certificat de Conformite’,

(x)

Anlagen/Encl./Annexe.:

Q)

Datum/Date/Date: 23.02.2005

Werkssachverstindige/Works Inspector/Respansable Qualite

7%Vl

Andreas Noever

FAULENBACH SCHMIEDETECHNIK
GmbH & Co.KG
Ohmigskamp 8

Registergericht Koin HRA 17090
Persénlich hattender Gasslischatier: Faulenbach Verwaltungs GmbH
Sitz Gummersbach, Recisteraericht Kéin HRB 39275

Dautsche Bank AG Gummersbach
(BLZ 38470091} Klo-Nr. 0165520
IRAN CONF: DFYT 3R470091 ANIRRRIANN

Dresdner Bank Gummersbach
(BLZ 37080040} Kto-Nr. 0946823700
IRAN (:0NF NE2GATNRNNANNAAR ADRT NN

Volksbank Oberberg eG

(BLZ 38462135) Klo-Nr. 7016054016
IRAN PANF: NFATARAR 2R TNRNARAN 1R



£
WAFFENSCHMIDY ...

Spezialfabrik fﬂr‘ftﬁ"Edels’rahlﬂansche

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co, KG - Postfach 1162 + D-57473 Wenden

Flowserve Essen GmbH

Postfach 400132

45076 Essen

ZervelBversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test {SO-V

Unsere Kom.-Nr.:
Qur Ildent. No.:

{hre Bestellung Nr.:

Youe Qrder No.:

Bestelldatum:
Your Order date:

Tag der Lieferung:

Date of Delivery:

Waerkstoff-Nr.:

Material-No.:

75.812

044568
05-07-04
05-07-04

1.4541

Abnahmepriifzeugnis 3.1 |

nach DIN 50 049 / EN 10 204

Inspection Certificate 3.1 B

according to DIN 50 049 / EN 10 204

1
g

1 ¥

Pau, | Stilekzahl Priitgeganetand: Gazenkschmiedestloka, wir ol rechmelzung Prohe-Nr, 0,2 1% 2ug: Deh- | Einsehnt- Kerbsct
allpeillg gadreht. Probanlage: tengentiel Sohimetze-Nr. Qrenzs  Dahng {estigkelt nung rung
ltem| pisce Tost Subjact: Drop forging places, heal traatat, Steeimaking Tost-Na, 0,2 limi- 14 Tensile Elon- | Reduc- Jm
No. surfacad allround, Locstion of speciman; tangential Pracess fation  [proof stress|  Strenght | gaten tion Str
Haaro. Wmmt | wnmt | owem | s | @ *
Anforderungen: 510-—
Raquirements: 200 235 710 35
Blindflangche DIN 2527 / Blind Flanges DIN 2527
1 3 DN 25/ C PN 40 E 31456 8496 294 318 566 57 76 271 2
(010061341)
Gy L A . ro a a s p i e e A~ o Eae Ay o a3
2 Al k< e B W~ o . N - 2 N S R K> 18 e Wa T I W2 Y REa 79 199

Analyse / Analysis

8chmelze/Heat c si Mn P 8 Cr Ni Ti

31456 0,042 0,560 1,730 0,020 0,001 17,35 10,30 0,280
470720 0,042 0,450 1,750 0,033 0,022 17,10 9,840 0,390
32694 0,023 0,380 1,830 0,022 0,023 17,50 10,37 0,270

Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewdrme in Wasser abgeschreckt.
With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17444.

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill.

hilgung und A

ing chna B dung. Inspection and dirrensions without complaints,
Dle Prifung nach DIN 50914 wurde durchgefihrt, Das Material Ist besténdlg gegen intorkristaliine Kowoslon.

The Inspection was carrled out in ace, with OIN 50914, The material is resistent to intercristalline corrosion.

Dle Werkstotiv

The taston corra'cl materlat h

AVS D 100/50 und KTA 1401,

Our QA-System was surveyed and certitied according to AD W 0, TRD 100, DIN/ASO 8002, QSP 4a,

AVS D 100/50 and KTA 1401,
RL 97/23/EG, AD2000 WO

prilfung wurde mit einem Spactralgerat durchgefuhrt: 0.8.
as bean made with a spectral unit: without complaints.
Unser QS-System wurde (berpriift und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP da,

Dlese Bescheinigung nach DIN 50 049 f EN 16 204 wurde unter Einsatz elnes DV-Systems erstelit dessen
Eignung dem TUV nachgewiesen wordenst. Sle Ist ohne Unterschrift des Werkssachverstédndigen giltig,
Verdnderungen in der Beschelnigung werden als Urkundenfélschung und Betrug strafrechtlich verfolgt

Anforderungen: TRB 100, ADW 2, W 8, W 10, AD2:
Requiremants:  DIN 17440 09/96

EN

Kennzelchnung der Teile: DIN 2519 / ADW 13

Marking of Parts:

Stampel des Werkssachverstiindlgen:

Stamp of Expert:

Stempel des Llefarwarkas:

Stamp of Supplier:
Qatum:

Date: 05_07_04
Waffenschmidi QmbH + Co.
Jens Wagener

Der Werkssachverstédndige

Rs

The Exf




Spezialfabrik fu&t& Edelstahlflansche

WAFFENSCHMIDT 150605 ™,

usms 89,854

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co, KG - Postfach 1162 + 0-57473 Wendsen

thre Beatellung Nr.:
Your Qrder No‘:g " 051593
Flowserve Essen GmbH

Basteltidatum:

Y::(%rd:rudtgte: 18-02-05
Postfach 400132

Tag der Lieferung: 18-02—05

Date of Delivery:

45076 Esgsen

Werkstoff-Nr.: 1 ° 4 5 4: 1

Material-No.:

Abnahmeprifzeugnis 3.1 B

nach DIN 50 049 / EN 10 204

Inspection Certificate 3.1 B

according to DIN 50 049 / EN 10 204
Zerrelﬂversuch/Kerbschlagproba ISO-V TensnlellmpactTest 1SO V

Pos. | Stickzahl Priifgeg d handat gaart Prohe-Nr. 02 1% 2ug- Deh- | Elnachnl- Kerbschlagarbeft
allgeillg gedreht. Probenlags: (unqunllnl Schmelze-Nr, Grenzs  |Dehng fastighelt | nung | rung
ltem |  plsce Tost Sukject: Drop forglng pieces, heat trastel, Steeimaking Tost-No. 0,2 limi- 1% Tensile Elen- | Asdus: Impact
No. surfecad sliround. Location of spsciman: tangentiat Procass fatfon {proof stress}  Stranght | gaton | tion Strenght
Haarde. et | Nt | mem | s | Joule
Antorderungen: 510-—
Requirements: 200 235 710 35 60
Blindflansche DIN 2527 / Blind Flanges DIN 2527
1 10 DN 25 / C PN 40 E 174634 8608 246 272 532 58 75 165 166 175
(010061341)
Blindflansche DIN 2527 / Blind Flanges DIN 2527
2 2 DN 50 / E PN 320 E 189040 8028 272 300 553 58 72 178 195 211
(010063341)
Analyse / Analysis
dchmelze/Heat C 8i Mn P 5 Cr Ni Ti
174634 0,014 0,490 1,840 0,027 0,012 17,28 9,950 0,187
189040 0,038 0,390 1,710 0,032 0,020 17,44 10,11 0,420
Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewdrme in Wasser abgeachreckt.
With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440.
Schmelz-Analyse laut Stahlhersteflor. Analysis according to steel mill, Antorderungen: TRB 100, AD W 2, W 8, W 10, AD2000
gung und A ng ohne dung. Inspection and dimsnsions without complaints. Requirements;  DIN 17440 05/36 EN 10222-5
Dle PrUfung nach DIN 60914 wurde durchgefihrt, Das Material 1st bestindlg gegen Intsrkristalline Korroslon.
Tha Inspection was carried out in ace, with DIN 50914. The material is resisient to Intercristelline corrosicn. Kennzslchnung der Teila: DIN 2618 / ADW 13
Ole Warkslofiverwachalungapriifung wurda mit slnem Spactralgerat durchgsfiihri: 0.8, Marking of Parts: ..
The test on cornact materlal has bean meade with a spectral unit: without complaints. ot m‘é‘“e v standigen:
Unser QS-System wurde Ubsrpraft und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, s;',:p ol d:g L'Ie,emmm, o
AVS D 100/50 und KTA 1401, Stamp { Supplian: N B
Our QA-System was surveyed and certified aceording 1o AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, P of Supphar:
AVS D 100/50 and KTA 1401 Datum
97/23/EG, AD2000 WO Date: 18-02-05
Waffenschmidt @GmbH + Co. KG

Dlese Beschelnigung nach DIN 50 049 ! EN 10 204 wurde unter Einsatz elnes DV-Systems erstellt, dessen

Eignung dem TUV nachgewlesen wordenst. Sle Ist ohne Unterschrift des Werkssachverstindigen gtiltig. Jens Wagener

Vergnderungen In der Bescheinigung werden als Urkundenfadlschung und Betrug strafrechtiich verfolgt.

Der Werkssachverstindige  The Expert



29, Feb, 20%
E‘NGEGANGEN Robert-Koch-Strafie 6

D-51674 Wiehl
Telefon 02261/97461-0
Telefax 02261/97461-9

Internet: www.aulenbach-gmbh.de 2w e 0 otaes i
FAULENBACH SCHMIEDETECHNIK GmbH & Co. KG + Robert-Koch-5ir. 6 + D-51674 Wieh E-Mail: info@laulenbach-gmbh.de v

Fiowserve Essen GmbH

218 G 05

Manderscheidtstrasse 19

45141 Essen

ABNAHMEPRUFZEUGNIS / INSPECTION CERTIFICATE / C.C.P.U.
nach/ace.to/Selon EN10204/3.1B

Bestell-Nr/ Order No./No.Commande Auftrags-Nr. /Ref, No/Reference 2Zeugnis-Nr, (Gert.No./No.Certificat DalunvDate/date:

051879 239816 12047 23.02.2005 TL
Erzeugnisform/Product/Produit: Scheibe, geschmiedet

Lieferzustand/Delivery contition/Etat de livraison : ~ geglUht, vorgedreht

Lieferbedingungen/Delivery requirements/Specification: ASTM B164-03

Werkstoff Nr./Material/Matiere: UNS N04400 / 2.4360

Positlon Anzah_l Abmassung Chg. Nr. Probe Nr, Erschrmelzungsart
ltem Quantity Dimensions Heat No. Sample No. Meliing process
Poste Nombre Dimenslon Caoules No. Eprouvette No. | Made d'elgboration
1 2 100 mm rund x 95 mm 4435 285 E

Ergebnisse/Resulis/Resultats
Chemische Analyse/Chemical Composition/Composition Chimigue

Ch NeFealNo. To4 G [% Si |%Mn |%P |%S |%Cr |%Ni [%Mo[%A [%Ti [%V
4435 0,10 0,21 1,22 {0,003 |0,002 Rest

%W [%Co [%Cu |%Nb [%N |%H [%$0 [%Fe [%B |%Mg(%Ta

30,40 2,23
’ Mechanische Werte/Mechanical properties/Caracteristiques Mecaniques

Sempiano | Lossion {RP02% |Rp1,0% |Rm Al 2 |ievaia Hordness
| Eprouvetle | Position Resilience Durete’
285 N/mm? N/mm? N/mm? % % J J J HB
RT L 202 558 49,2 ’ 164

Verwechslungsprifung wurde durchgefGhri/Posilive Material (dentification/Test Anli-melange:
{x) ohne Befund
K-beslandig gemidintergranular corrosion test ace.to/Controle Corrosion Intergranulaire selon:
éesi)chligung und MaBprifung/Visual & Dimensional Control/Controle visusl/dimensionnel:
(X) ohne Befund _
j&e)ges(elllen Anforderungen sind erfillt./Malerial conformes 1o requirements of order./Cerlificat de Conformite’,
X

Anlagen/Encl./Annexe.:

()
Datum/Date/Date: 23.02.2005

Werksgachverstéindige/Works Inspecior/Responsable Qualite

Andreas Noever /f“\/

FAULENBACH SCHMIEDETECHNIK  Registergericht Kbin HRA 17090 Deutsche Bank AG Gummersbach Dresdner Bank Gummersbach Volksbank Oberbery eG

GmbH & Co. KG Persdnlich haflender Gesellschafier: Faulenbach Verwaltungs GmbH ~ (BLZ 384 70091) Klo-Nr. 0185520 {BLZ 370800 40) Klo-Nr. 0946623700 (BLZ 384621 35) Klo.-Nr. 7016064016
Ohmigskamp 8 Sitz Gummershach, Realsteraericht Koin HRB 39275 IBAN CODF: NDFP7 3847 0081 NOIARRINNN  IBAN CONF: NDFISR7NANNANOUAAZATAN  IRAN CONK NEAAARAR IARTORARAN IR




